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En outre, la gaine est dfirouiee en la maintenant Immobile 
tandisqu'on lSve le mandrin, puis en abaissant ensuite le 
mandrin (colonne 4 lignes 34 i 42). 

De plus, la gaine n'est pas soudee (ou fermee par un autre 
5 moyen) comme cela est 1nd1qu6 colonne 4, lignes 18 a 22, car 
elle n'est fermee que temporairement alnsi que cela est preci- 
se colonne 5 ligne 2. 

II s'agit done seulement d'un mScanisme de valve (ou de sas) 
par lequel on isole les ordures dfija jetSes de l'extfirieur. 
10 On note qu'il faut faire une manoeuvre de dgroulement de la 
gaine chaque fois que Ton jette quelque chose dans la gaine 
car il est bien precise que la gaine est entralnee "pas a pas" 
colonne 5, ligne 5. 

Enfln, 11 faut remarquer, que le dlspositif decrit dans ce bre- 
15 vet americain est essentiellement un WC portatlf, ce qui im- 
plique qu'il doit toujours y avoir un espace Important entre le 
fond de la gaine pinc6e et le sommet du mandrin qui constitue 
une lunette sur laquelle s'assied la personne. 

II est done hors de question de remplir la gaine en plusieurs 
20 fois et jusqu'a ce que, par accumulation, la gaine se trouve 
remplie selon tout le volume 1nter1eur du mandrin, ce qui est 
une caracteristlque de T1nvent1on. 

L'invention se differencie de cette anteriorite en ce que le 
mandrin sert a mesurer le volume de remplissage a l'int§rieur 
25 de la gaine et en ce que la gaine remplie est tlree, posltive- 
ment, lorsque le volume voulu est deja rempli. 

Cecl a pour avantage que la mlse en position correcte de la 
gaine en vue de sa fermeture et de sa coupure est assuree, quel 
que soit le poids des objets mis a l'lnterieur, c'est-a-d1re 
30 mime s1 ces objets sont tres Ugers. Un autre avantage de ce 
dlspositif resulte du fait que la soudure de la gaine se fait 
sur une partle propre pulsque celle-cl etait sltufie a 1 'extfi- 
rieur du mandrin lorque Ton a jet6 les objets a l'lnterieur 
de la gaine. 
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D'autres differences essentlelles entre ces dispositifs connus 
et la prfisente invention resident dans les moyens de dosage et 
dans le fait que la gaine reste Immobile et statlque pendant 
le remplissage, la fermeture et la coupe. 

5 LMnventlon concerne des appareils qui, par allleurs, doivent 
utillser de la gaine tubulaire de diametre plus Important que 
eel les connues dans les dispositifs de condltlonnement fivoqufis 
plus haut. 

Le disposltif conforme I lMnvention utilise la gaine tubulaire sous tou- 
10 te forme voulue (naturelle, pUssfie, pUfie, prfiparfie; etc..) mais avanta- 
geusement stoekee sous un falble volume pour une longueur beaucoup plus 
importante que celle d'un emballage unltaire sans, toutefois, etre de lon r 
gueur inflnie comme cela peut fitre le cas lorsque le dispositif de condi- 
tionnement utilise une gaine en aval d*une machine qut produit cette gaine 
IS a parti r de matifire synthfitlque* extrudfie. 

Un disposltif conforme a 1 'Invention comprend done obHgatoire- 
ment un mandrin autour duquel une certalne longueur de gaine 
est fiventuel lenient stoekee pour fitre consommee pas a pas, ce 
mandrin devant servlr d'etalon au dosage des objets a emballer. 

20 Dans des appareils de ce genre, 11 est indispensable de parve- 
nir a une construction trfis simple, tres solide et trfis bon 
marche. En effet, ces dispositifs sont destines i §tre utilises 
par des personnes qui ne sont pas des professionnels. Ces per- 
sonnes peuvent, par exemple, etre des mSnageres pour le condl- 

25 tlonnement des dfichets mfinagers ou des caissifires de magasins 
pour le conditionnement des objets achetes par les clients, 
etc... 

Le but que se propose la presente Invention est de parvenlr a 
un dispositif de ce type qui solt a la fois simple, solide et 
30 bon marchfi tout en assurant un service sflr. 

L'invention sera blen comprise par la description dfitaillfie 
ci-aprfis falte en reference au dessln annexfi. Bien entendu la 
description et le dessln ne sont donnfis qu'a titre d'exemple 
indicatif et non limltatif. 
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La figure 1 est une vue schematique en coupe d'un premier mode 
de realisation d'un dispositif conforme a 1'lnvention. 

La figure 2 est une vue schematique montrant un detail de cons- 
truction. 

5 Les figures 3 a 10 sont des vues sch§mat1ques en coupe montrant 
un cycle complet de fonctionnement du dispositif. . 

La figure 11 montre schematiquement en coupe une varlante de 
realisation selon laquelle le dispositif est relie a une con- 
duite d Evacuation. 

10 La figure 12 est une vue schematique montrant un element de 
guide I deux circuits de longueurs differentes pour la consti- 
tution d'emballages de deux dimensions differentes. 

La figure 13 est une vue schematique en coupe montrant le me- 
canisme de pincement transversal de la galne et sa liaison 
15 avec le guide. 

La figure 14 montre deux mandrins interchangeables de diame- 
tres differents. 

La figure 15 montre un mandrin fixe et une cheminee reductrice 
de vol ume,amovible. 

20 La figure 16 est une vue schematique en coupe d'un dispositif 
selon Tinvention 6qu1p6 d'un mandrin fixe par une. collerette 
superieure. 

La figure 17 montre en coupe les mecanismes de pincement, de 
soudure et de coupe. 

25 La figure 18 est un schema electrique d'un dispositif conforme 
a 1 'invention. 

En se reportant au dessin, on voit qu'un dispositif conforme 
a Tinvention peut etre realise sous forme d'un meuble de cui- 
sine complet comprenant une carrosserie dont les dimensions 
30 sont normalisees pour s 'adapter exactement aux autres elements 
modernes. 
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reliS a un element moteur susceptible de deplacer cet ensem- 
ble entre deux positions extremes , dficalfies au-deia du mandrln 
6 1e long de Taxe vlrtuel du mandrln 6 (et, par consequent, 
de Taxe vlrtuel de la gaine A). 

5 Dans le mode de realisation dScrU id, 1'ensemble mobile est 
compose de deux flasques latfiraux 8 et 9 dans chacun desquels 
sont prevues deux lumieres 10 et 11 qui sont inclinees vers le 
centre du dlspositif et vers son aval en consldirant le sens 
dans lequel la gaine A doit etre dfiplacge c 'est-a-di re , sur la 
10 figure 1, vers le bas. 

Chacun des flasques latfiraux 8 et 9 comprend un galet 12 montfi 
fou sur un axe 13, ce galet 12 fitant engage dans un slllon 14 
prevu dans chacune des deux parois laterales 15 et 16 du dls- 
positif, ce slllon 14 ayant unp largeur supgrieunsau diametre 
15 du galet 12. 

Par allleurs, le mecanlsme apte au plncement lineaire trans- 
versal de la gaine A est constitue par une michoire composfie 
de deux elements transversaux a Taxe de la gaine A, dont la 
longueur est au moins egale au diametre de la gaine A ouverte 

20 et susceptibles d'etre ecartes Tun de 1 'autre sur une distan- 
ce, elle aussi, au moins egale au diametre de la gaine ouverte 
A. Ces deux elements de micholre peuvent egalement etre rap- 
proches 1'un contre Tautre avec une force de serrage supe- 
rieure i la resistance que la gaine A oppose a son deplace- 

25 ment axial . 

Dans le mode de realisation decrit 1ci, on garantit que la 
force de serrage sera sufflsante en prevoyant que Tun des e- 
letnents de la mSchoire comprend un relief susceptible de p&nS- 
trer dans un logement correspondant prevu sur Tautre element. 

30 Sur les figures 2 a 11, 13 et 17, on voit que 1 'element de ra5- 
choire 17 comprend une partie m£1e 18 constitu6e par une lame 
de caoutchouc dur tandisque 1'eiement de michoire 19 comprend 
une mortaise 20 dans laquelle 1 "element rn51e 18 doit p6n6trer 
lorsque les elements 17 et 19 sont rapproches Tun contre 

35 Tautre ainsi que cela sera explique en detail plus loin. 
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Enfin, le dispositif comprend un element moteur qui est cons- 
t1tu6 par au moins un levler lateral exterieur monte pivotant 
a 1'une de ses extrSmltSs et muni d'une biellette qui est arti- 
culge d f une part sur ce levier et d'autre part sur Tensemble 
5 mobile. 

Dans le mode de realisation represents ici, cet element moteur 
comprend deux levlers 28 montes surun axe fixe 29 et r6un1s 
par leur extremite libre au rnoyen d'une barre de manoeuvre 30. 
Chaque levier 28 regoit une biellette 31 qui est articuiee 
10 d'une part sur ce levier 28 autour d ! un pivot 32 et d'autre 
part sur un pivot 33 a la partle superleure et au milieu de 
chaque flasque 8 et 9. 

le fonctionnement du dispositif qui vient d'etre decrit dans 
ses grandes llgnes* est le suivant ■: 

15 Au moment de la premiere raise en route du dispositif, on ou- 
vre le couvercTe 3 et Ton place autour du mandrin 6 une cer- 
taine reserve de. gaine A. On saislt Tune des extr6m1t6s de 
cette gaine et on la fait passer a 1'interieur du mandrin 6 
af1n qu'elle s'etende vers le centre et vers le bas sur une 

20 distance arbltraire mais qui, de toutes fagons, doit etre 

telle que 1 'extremite libre de la gaine A est situ6e au-dessous 
du niveau superieur des slllons (figure 3). 

Pour que ceci soit possible, 11 est indispensable que les ele- 
ments 17 et 19 de la mSchoire soient gcartes et, pour cela, 
25 on actionne la barre de manoeuvre 30 vers le bas afin que les 
leviers 28 s'abalssent en pivotant autour de leurs axes 29, ce 
qui a pour effet d'abaisser les biellettes 31 lesquelles, a 
leur tour, abaissent les flasques 8 et 9. 

Les flasques 8 et 9 sont guides dans leur mouvenent d'abaisse- 
30 ment par les galets 12 qui s'etendent dans les slllons 14 sans 
qu'il y ait de blocage, grace au fait que leur diametre est 
quelque peut 1nf6r1eur I la largeur de ces sillons 14. Simul- 
tan§ment, les galets 23 s'abalssent dans les segments 25 qui 
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constituent leurs guides et, en continuant d'abaisser la poig- 
nee de manoeuvre 30, on oblige les galets 23 a atteindre la 
base des sillons 25 c'est-a-dlre les segments courbes infe- 
rieurs 27. Ayant atteint ce point bas extreme, on souleve la 
5barre de manoeuvre 30, ce qui a pour effet de ti rer vers le 
haut. par les biellettes 31, les flasques 8 et 9 et les ele- 
ments 17 et 19 de la machoire sont eux-mfimes tires vers le 
haut du fait que les pions 21 sont engages dans les lumieres 
10 et 11. Ces lumieres etant inclinees vers le haut et vers 

101'exterieur, les pions 21 peuvent sans difflculte coulisser a 
l'interieur de ces lumieres et emprunter pour remonter non 
plus les brins volsins 25 mais les brins opposes 26 de sorte 
que les elements 17 et 19 de la machoire sont ecartSs de la 
meme distance que celle qui separe les brins opposes 26 alors 

15que lorsque les galets 23 etalent dans les brins voisins 25, 
les elements 17 et 19 de la machoire etalent serres 1'un con- 
tre l'autre, Tfilement male 18 etant inserg dans l'filement 
femelle qui lui fait face 20. 

Les elements 17 et 19 de la machoire etant dans les brins op- 
20 poses 26, 11 est possible d'engager l'extremite libre de la 
gaine A (eventuellement on peut s 'assurer que cette extremite 
est blen placee, en ouvrant la porte 2 pour avoir une bonne 
visibility). On termine alors le mouvement de redressement 
de la barre de manoeuvre 30 de telle maniere que les galets 23 
25atteignent les segments courbes superleurs 27 puis se trouvent, 
comme representes sur la figure 1, dans leur position de rap- 
prochement extreme ce qui a pour effet de plncer la gaine A et 
de la bloquer ainsi trSs energlquement. du fait que 1 'element 
male 18 fait penetrer avec lu1 ladlte gaine A dans la rainure 
30 20 (figure 4). 

Lorsque les elements 17 et 19 de la machoire sont dans cette 
position, un contact eiectrique provoque une double soudure et 
la coupure de la gaine A entre ces deux soudures paralieies 
ainsi que cela sera decrlt en detail plus. loin. 

35 Dans cette meme position, 11 sufflt d'ouvrir le couverde 3 
pour avoir un acc6s direct a l'interieur de la gaine A qui est 
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maintenue b§ante par 1e mandrln 6. On peut ainsi, dans 1 ' ap- 
plication id representee, placer a Tintfirieur de la gaine 
les divers dfichets mSnagers (ordures rafinagdres, vieux papiers). 

On voit que le mandrin 6, selon son diamfitre et selon sa hau- 
5 teur H mesurSe jusqu'au niveau des elements 17 et 19 en posi- 
tion superieure de serrage, determine un volume assez precis 
qui est celui que Ton veut donner a Temballage plein. II est 
facile de voir que ce volume est atteint quand les objets 
(ici des dechets mgnagers) atteignent le niveau superieur du 
10 mandrin 6 (au-dessus de ce niveau, les objets empecheraient la 
fermeture complete du couvercle 3). 

A ce moment, il faut evacuer Temballage plein et pr6voir un 
nouvel emballage neuf, vide (figure 5). Pour cela, il suffit 
d'abaisser la barre de manoeuvre 30 qui provoque, correiati- 
15 vement, la traction vers le bas de la gaine A pincee entre 
les elements 17. et l9 de la mSchoire (figure 6). 

On conduit, ainsi, la gaine A jusqu'a la position basse extre- 
me des galets 23 dans les brins 25, ce qui provoque Textrac- 
tion de gaine neuve et propre hors du mandrin 6 (figure 7). 

20 A ce moment, on remonte la barre de manoeuvre 30, ce qui a 
pour effet d'eiever les elements 17 et 19 de la machoire tout 
en les ecartant Tun de Tautne, du fait que les galets 23 em- 
pruntent les brins opposes 26 (figure 8). 

Lorsque la barre de manoeuvre 30 est i son point haut extreme, 
25 les elements 17 et 19 de la m3choire sont en position de ser- 
rage et de pincement de la gaine. Le contact eiectrique voulu 
(qui sera decrit plus en detail dans la suite de cette descrip- 
tion) est etabli pour provoquer la soudure transversale de la 
gaine A au-dessus du niveau des objets deja places c'est-a-di- 
30 re a un endroit oQ la gaine A est, obligatoirement, neuve et 
propre. La soudure est de la sorte facilement obtenue, inde- 
pendamment des impuretes placees dans la gaine et qui pour- 
raient s'opposer ou, tout au raoins, gener cette soudure tels 

que : huile, eau, objets rigides, etc... (Fig 9). 
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L'embal lage qui vient d'etre terming n'est plus maintenu par 
pincement et, de plus, 11 pese lourd pu1squ'1l est pleln. 11 
. tombe alors dans le fond du dlsposltlf tandlsqu'un nouvel embal- 
lage est dlsponlble (figure 10). 

5Le cycle, alnsl, est termlne et peut etre reprodult jusqu'a 
epulsement de la galne A stockee sur le mandrin 6. 

Selon les dimensions 1nte>1eures du chassis 1 et les dimensions 
extfirieures des emballages obtenus, 11 faut evacuer ces der- 
nlers plus ou molns souvent. Sur la figure 10, on volt qu'il 
lOfaut, pratlquement, evacuer les emballages un par un et, pour 
cela, on dolt ouvrlr la porte 2. 

Pour simpHfler encore le pfinible probleme des ordures mfina- 
geres, 11 est intSressant de pouvolr, le cas echfiant, reller 
l'intSrieur du dlsposltlf a une condulte d'6vacuat1on ainsl 
15que cela est represents sur la figure 11. 

Sur cette figure, on volt que le dlsposltlf est dans une posi- 
tion correspondant a celle de la figure 10 mals I'on voit aussl 
sur cette figure que 1'emballage precedent est tombe sur un 
plan incline 34 qui le dlrlge vers un orifice 35 qui communique 
20so1t directement, solt par tout autre moyen,avec une condulte 
d'6vacuation B. 

Naturellement, lorsque le dispositif est associe a une condulte 
d'evacuatlon, on peut Installer ce dlsposltlf non plus seule- 
ment dans une cuisine, par exemple, mals la oQ sa comblnaison 
25 avec cette condulte est la plus simple (paller, escaliers, 
etc. . . ) . 

II ressort de la description cl-dessus que le dispositif con- 
forme a l'invention permet de mettre a la disposition de 1'usa- 
ger un embal lage de dimensions relatlvement importantes et qui 
30 correspond, par exemple, 3 la production moyenne d'ordures m6- 
nageres d'une joumee d'un menage de trols personnes. 

Bien que le joint 5 du couvercle 3 s'appHque sur le dessus du 
mandrin 6 et obture ainsl l'ouverture beante de la gaine A 
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les ordures et dgchets places dans 1'etnballage peuvent provo- 
quer des odeurs dgsagreables puisqu'il faut attendre la ferme- 
ture de Temballage pour assurer Ttsolatlon parfaite de ces 
ordures . 

5Lorsque Ton a des ordures parti culi&rement malodorantes telles 
que des dechets de poissons, par exemple, 11 est avantageux de 
pouvoir les enferraer immediatement dans un emballage etanche 
sans pour autant sacrlfler le volume d'un grand emballage tel 
qu'il vient d'etre d6cr1t. 

1011 est done intgressant de pouvoir, avec un seul et m§me dis- 
positif, obtenir des emballages de dimensions differentes pour 
ce qui est de leur longueur pulsque le diamfitre de la gaine, 
lu1, est Invariable (sous reserve des Indications donnSes plus 
loin). 

ISC'est ainsi qu'en se reportant a la figure 12, on voit comment 
un tel perfectionnement peut Stre obtenu conformfiraent a Tinven- 
ti on . 

On voit* en effet, que chaque boucle fermSe sur elle-meme, et 
constituant un 6l6ment.de guide, comprend au moins un embran- 

20chement r6unissant les deux brins respecti vement 25 et 26 de 
chaque boucle afin de constltuer au moins deux circuits de lon- 
gueurs differentes, un par la boucle complete (25, 27, 26, 27) 
et Tautre par un embranchement et une partie de la boucle, ce 
qui correspond a la formation d'emballagesayant , eux-mgmes, des 

25 longueurs differentes. 

Sur la figure 12, on n'a reprSsente qu'un seul embranchement 
ce qui signifie qu'avec un tel dispositif on peut cr6er deux 
emballages. de longueurs differentes : un grand (tel qu'il est 
dficrit ci-dessus) et un petit comme on va le decrire maintenant. 
30Mais f si Ton veut, il est possible de prgvolr plusieurs em- 
branchements fichelonnfis. 

En fonctionnement normal, le galet 12 parcourt le sillon 14 de 
haut en bas et de bas en haut, tandisque les galets 23 parcou* 
rent les brins 25 de haut en bas jusqu'a leur extrfimite 
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Inrtrl.ur. puis 1« brlns opposes H pour 

• it,.. haute .1ns1 ,u. c.l. , 4M « {r1t . c ,„ J 

,7 • 1>sorl>er " •*•»■•« r..plls s.l.» ,. 
intSrleur du mandrln 6. 

5 M.I, lor,,u. !•.„ v..t creer „„ e.b.ll. a , „1„s haul, on arri- 
u 1 abatement de 1, barr. d. B ,„ 0 .«»r. 30 loraou. les o.„»s 
23 oat attain, ,. p„, t , 0 „ , ut est reprtSMM , J « 

par les reference* If at 23-. E» r..ontant alors 1. b.rr. d. 

10 brlns 25 l.s g.i.t. 23- dolvent p,„„ 1r . .utom.t1,ue..„t. ... 
runter les e.branch.nents 36 ,., s.„t conatltues par das s - 
ions falsant communlquer l.s brlns 25 at 26 et se raccordant a 
ceux-c, progressives pour que , es ga] , ts 23 „„„ ' 
sans aucun a-coup. 

» On peut. da la sort., .nv.lopp.r das volume "restraints sans 
consonmer une quantHd excessive da game A. 

On co.pr.nd ,u, ,.. g.let, 23 dolv.nt dtre guldds », rs les ... 
br.ncbe«,.nts 36 .t non p., r.«ont.r par les brlns 25. 

11 a. eat d, *.„.. d-.ltleurs. a 1. base d. ces Olements de 
20 d. l.rsque les g.lets 23 sent dans l.ur position 
trd„. ,„d„„5. sur „ ff „ ure , 2 p>r , es rSf(Sreoces M , 

En d'.utr.s ter..s. „ dlsposltlf s.lon 1'lnv.ntl.n prev.1t ,u. 

on sspos. d. m , y .„, pour , ssur , p „ urs * ' 

cl. dans un sens unlqu, , t> <j,„ „ „,„„, „, J™ b0 " 

r noyeo$ <°— « -« - 1 

o 1c,t.s chacun en position actl.a p.r u„ reason et placds 
.•extr^te a,„ des brlns 25. resp.ct1ve.ent en a n 
se 9 .ents c.urbes ,„ fSr ie»rs 27 et des ,.br,„cb.„e„ts 36 

30 , E „« e , re|,0rtant ,l0 "" S 1 »* »• « «»•• 1. Partie 
37 out sont .onto, sur un ,«. „„ ,8 « ,„1 S ont ..incites 

« M M.l«- .0 ,1, .b.„r.nt Us brlns 25. 
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Leur forme est telle que les galets 23 peuvent facilement, lors 
qu'lls descendent dans les brlns 25, les repousser vers l'exte- 
rieur puis depasser leur face Inferieure de sorte qu'a ce mo- 
ment les ressorts 39 ramenent brusquement les cllquets de non 
5 retour 37 vers leur position d'orlglne telle qu'elle est re- 
presentee sur les figures 1 et 12. 

Cette face inferieure des cllquets de non retour 37 est conve- 
nablement galbee pour reconstltuer , en quelque sorte, un sillon 
raccorde progressivement avec le segment courbe 27 de sorte que 
10 les galets 23 ne peuvent qu'emprunter ces segments courbes 27 et les brins 
opposes 26 puisqu'il leur est impossible de deplacer les cllquets de non 
retour 37 qui sont appuyfis contre Tune des parois des brins 25. 

Les cliquets de non retour 40 correspondant aux embranchements 

36 fonctionnent exactement sur le meme principe que ceux qui 

!5 viennent d'§tre decrlts et Ton volt que leur* partle inferieure 
est convenablement conformSe pour reconstltuer la parol supe- 
rieure des embranchements' 36 et, ainsi, gulder sans a-coup les 
galets 23 vers ces embranchements 36 tout en leur interdlsant 
le retour par les brins 25. 

20 Ces moyens de condaranatlon de certaines parties du parcours des 
galets 23 peuvent Stre realises par des moyens dlfferents et, 
par exemple, par de simples lames de ressort. Cependant, 11 est 
a noter que ces elements de guide etant tres dlffld lement vi- 
sibles et accessibles, il est interessant de prevenir Tusager 

25 que les galets 23 ont d6pass6,so1t les cllquets de non retour 
40 pour lu1 permettre de remonter la barre de manoeuvre 30 et 
constituer un petit emballage, solt les cllquets de non retour 

37 pour lui permettre de remonter en temps voulu les galets 23 
par les brins exterleurs 26 et constituer, a1ns1, un grand 

30 emballage. 

Or, les cliquets de non retour tels qu'lls sont decrlts ont 
pour avantage de presenter une grande surface de contact avec 
les parois des brins 25 de sorte que lorsque les galets 23 ont 
depasse, aprfis les avoir repousse, les cliquets de non retour, 
35 ceux-ci sont brusquement ramenes en position active par leur 
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ressort et cela provoque un bruit sec caracteristlque et tres 
facilement perceptible. 

II faut noter que les moyens pour assurer le parcours de cha- 
que boucle dans un sens unique comprennent figalement la dis- 
5 position Inclinee des lumleres 10 et 11 dans les flasques 8 
et 9 car lorsque les plons 21 engages dans ces lumleres 10 et 
11 sont en position basse extreme de I'ensemble mobile, le 
mouvement lineal re vertical des flasques 8 et 9 a pour effet 
de solUciter vers l'exterleur les plons 21 et, de ce fait, 
10 fadlite le guldage des galets 23 vers les brins 26 (ou les 
embranchements 36) . 

II ressort de la description d-dessus, que les sillons 25, 
26, 27 et eventuellement 36 constituent des organes qui provo- 
quent automatiquement la mise en position active et la mise 

15 en position inactive des elements de machoire 17 et 19 car 
lorsque les galets 23 qui assurent la cooperation de ces ele- 
ments de machoire avec les elements de guide, sont dans les 
brins 25, 11s obllgent les elements de machoire 17 et 19 a 
etre rapproches Tun de l'autre en coop6rat1on,c'est-a-dire 

20 en' position active. Lorsque les memes galets 23 sont dans 
les brins opposes 26 11s provoquent automatiquement l'ecarte- 
ment des elements de machoire 17 et 19 et 1'on note que la 
distance qui s6pare les deux brins opposes 26 des deux boucles 
situees sur une mfime parol laterale est au molns egale au dia- 

25 metre de la galne ouverte af1n que les elements de machoire 
17 et 19 puissent remonter sans etre genes par la gaine rem- 
plie (figures 7, 8 et 9). 

Le guide ainsi constitue par des sillons lateraux, peut etre 
realise d'une maniere dlfferente des. lors que ce guide est 

30 constitue par deux elements lateraux paralieies a 1'axe de la 
gaine, situes face a face de part et d'autre de 1 'axe de la- 
dite gaine, au droit de celu1-d et au-deia des flasques 7 
et 8 et que chacun de ces flasques est muni d'au. molns un or- 
gane de cooperation avec cet element de guide. Ainsi, par 

35 exemple, on pourralt remplacer les sillons dans lesquels p6- 
netrent des galets par des guides en relief avec lesquels co- 
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op&rent des roues a gorge par exemple. 

On comprend par la description ci-dessus que 1e volume des em- 
ballages est clairement 1ndiqu6 a 1'usager puisqu'11 corres- 
pond a la capacity Interne du mandrin 6. 

5Pour de multiples raisons, 11 peut 6tre avantageux d'utiliser 
des galnes de difffirents diam&tres sur un mime dispositif. 

Dans ce cas, 11 faut disposer de mandrins ayant les p6r1mStres 
voulus. line solution simple, conslste a cholslr le mandrin vou- 
lu parmi ceux dont on dispose et sur la figure 14 on volt qu'une 
lObonne solution conslste a rendre amovible le mandrin 6 (6 1 etc..) 
et le support (7 f 7' etc..) dont 11 est rendu solidaire. On 
volt que s1 les dlametres (ou pfirim&tres) x et £ sont dlfffi- 
rents, la largeur 1_ des supports reste constante. 

Une autre solution conslste a obtenlr automat'iquement , sans 
15calcul et sans maladresse, un volume plas falble que celul du 
mandrin 6, en place (§ventuel1ement Inamovlble d'allleurs) en 
jouant sur le dlamfitre et non sur la hauteur. 

En effet, 11 serait pratlquement Impossible, sans risque d'er- 
reur, de rempUr au 2/3 ou au 1/4 le volume du mandrin 6, dont 
201e diamStre (ou pfirlmStre) et la hauteur sont invarlables. 

Dans ce cas, au lieu de changer le mandrin 6, on place (figure 
15) sur celui qui est en place une chemlnfie 41 munle d'une col- 
lerette 42 (ou de crochets espacSs angulairement) et Von force 
la gaine A a passer par T1nt6r1eur de la cheminfie 41 en for- 
25mant des plis. 

On peut, alors, rempUr I'emballage constituS par la gaine a1n- 
si conformfie et pincfie, par les §16ments 17 et 19 de la machol- 
re jusqu'au bord supfirieur de la cheminfie 41. 

Lorsqu'une telle gaine sera tirfie vers le bas, hors de la che- 
30minfie 41, elle sera en grande partle dfiplissfie en aval de la 
cheminee 41 car les objets seront automatiquement contraints de 
s'fitaler. On obtient ainsi un double effet : dossage correct et 
soudure parfalte. 
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Sur la figure 16, on volt un mode de realisation selon leque) 
1e mandrin 6 est f1x6 par une collerette supfirieure 6 a, de 
telle maniere que la gaine A est extraite par l'exterieur du 
mandrin 6. Un tel montage est recommends quand la gaine a uti- 
5 User est tres epaisse et, done, dure, rigide, ce qui rend dif- 
ficile son usage selon les configurations representees sur les 
figures prficedentes. 

En se reportant malntenant aux figures 17 et 18, on voit que 
Telement de^mflchoire 17 peut recevoir par simple chevauchement 

10 une piece en U*50 sur laquelle sont prevus tous les composants 
electriques voulus alimentes au moyen d'un fil souple pouvant 
§tre connects au reseau par un element tel que prise de cou- 
rant, "domino' ou autres, prSvu sur 1e bSti intSrieur du dispo- 
sitif, cet element recevant, pour sa part, les conducteurs rac- 

15 cordes par une fiche a un reseau de distribution de courant. 

Ainsi, grace a ce montage tres simple, 11 est possible de rem- 
placer le disposltlf electHque dans son ensemble quelle que 
solt la panne dont 11 est vlctlme et cela en debranchant le 
fil souple relle a la piece 50 et en retlrant celle-d a la 
20 maniere d'un fusible. Une nouvelle piece 50 munie de tous les 
composants electriques voulus en bon etat est remise en place 
par chevauchement sur 1 'element de ma.choire 17, puis le f1l 
souple est a nouveau connecte au reseau par 1 'element tel que 
la prise de courant par exemple. 

25 Ainsi que cela est connu en sol, le mecanisme de soudure com- 
prend une pane superieure 51 et une pane inferleure 52 ainsi 
qu'un fil coupant 53. 

Sur 1 'element de michoire 19 sont prevues les contreparties. 
connues en sol, a ces divers mecanlsmes a savolr deux appuis 
30 par exemple en pol ytetrafluorethyUne 54 et 55 ainsi qu'une 
fente 56 permettant au fil 53 de passer a travers la gaine con- 
venablement tendue. 

Sur la figure 18 on voit que sur le bati 1 du dispositif est 
prevu un element tel qu'une prise de courant ou un*doinino*57 
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tandisque la piece 50 est rellee a cet element 57 par un f1l 
souple 58 terrains 1d par une flche 59. 

Sur Tun des deux conducteurs du f1l 58, est place un contact 
60 qui est normalement en position ouverte et qui est ferme 

5 pour provoquer le passage du courant lorsque les elements de 
machoire 17 et 19 sont dans la position de rapprochement vou- 
lue (figure 4. 9 et 11). La commande de ce contact 60 en fonc- 
tion de 1 'emplacement des elements 17 et 19 de la machoire est 
facilement realisable par Thomme de TArt et n'a done pas a 

10 §tre dScrite en detail id. 

Sur ce merae fil se trouve un interrupteur a bilame 61 qui pro- 
voque automatlqueraent l'ouverture des circuits apres un certain 
temps de chauffe. 

Un transformateur 62 permet d'allmenter les p.anes de soudure 
15 51 et 52 ainsi que le fil chauffant 53 avec une tension basse. 

Selon une variance avantageuse, le fij souple 58 est suppHme. 
Pour cela, on peut par exemple utlllser un galet 23 conducteur 
de telle maniere qu'il Stablit le circuit aux lieu et place du 
contact 60 lorqu'11 atteint la position voulue pour la soudure 
20 et la coupe, du fait qu'11 coopere avec un organe relie a une 
source de courant. 

II ressort de la description d-dessus que le dispositif con- 
forme a T Invention permet d'associer le mecanisne de deplace- 
ment vertical de la machoire a un guide qui dolt provoquer la 
25 mise en position active et la raise en position inactive des 
elements 17 et 19 a TSgard de leur actlvite raecanique comme 
a 1'egard de leur activity 6lectr1que et, cela, selon des cri- 
t&res d'emplacement et/ou de duree. 

On note, figalement, que la mise en route de 1 'element moteur 
30 (1ci la barre de manoeuvre 30 et les levlers 28 ainsi que les 
biellettes 31) est determined arbltrairement par 1 'uti Usateur 
en fonction du degrfi de rerapllssage de Temballage, ce rempHs- 
sage fitant realise graduellement ou en une seule fois par 1' in- 
troduction d'objets a emballer a 1'lnterieur de la gaine A 
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maintenue bftante par le mandrin 6. 

Le dispositif conforme a Tlnvention est extremement rustique 
et peut recevoir de nombreuses applications, pr1v6es, collecti- 
ves ou professlonnelles . 

5 Pour ce qui est des dechets mfinagers, le dispositif conforme 
a V invention peut etre realise, comme reprfesentfi, sous forme 
d'un element complet a lui seul ou blen etre place a Tinte- 
rieur d'un element de cuisine donnfe, auquel cas il est avanta- 
geux de monter le chassis 1 du dispositif sur des rails de 

10 guldage grace auxquels le dispositif peut etre manoeuvre pour 
le placer a Texterleur ou a I'1nt6r1eur de I'eUment. 

II est egalement possible de poser le dispositif sur la partie 
intfirieure d'une porte d'un element de cuisine lorsque ce dis- 
positif a des dimensions relativement modestes. 

15 Mais un tel dispositif peut 6tre applique au conditi onnement 
d'objets autres que des dechets m6nagers. A1ns1 ce dispositif 
peut §tre utilise dans les magasins en libre service qui dis- 
posent de caisses au-deia desquelles les objets achetes par les 
clients et comptabilises par la caissiere sont 6vacu6s au mo- 

20 yen de tapis roulants. Dans ce cas, le dispositif est place 
en aval des caisses selon une Incllnaison telle que les objets 
penetrent automatiquement a lMnterieur de la gaine beante 
sans pour autant tomber a la verticale. En d'autres termes, 
le dispositif conforme a 1 'invention peut etre place horizon- 

25 talement ou selon un angle plus ou moins Incline sur l'hori- 
zontale selon les imperatifs pratiques. 

Naturellement, un tel dispositif est utilisable quel que solt 
son degre d' inclinaison (y comprls nul) et peut 6tre manoeuvre 
aussi bien par le personnel du magasln, y comprls les caissie- 
30 res, que par les clients eux-mimes. 

Ce dispositif peut egalement etre utilise pour la mise sous 
gaine de vetements nettoyes ou telnts. II n'est pas necessaire 
de preciser que ce dispositif peut 6tre utilise egalement pour 
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1'emballage de tous autres objets a 1 'unite ou en vrac, son- 
des ou fluides. 

Ce dispositlf peut, egalement, etre utilise pour des cabinets 
d'aisance tels que ceux que Ton trouve dans les avions, les 
5autocars, les vehlcules de camping, etc... 

Sur la figure 13. on a Indlque en trait polntille le contour 
du mandrin 6 et Ton volt que ce dernier a une section oblongue 
Elle pourralt etre d'une autre forme, mais une section oblon- 
gue dont le grand axe est parallele aux elements de la macho- 
lOire, a I'avantage de presenter la gaine au plncement dans la 
meilleure situation possible, ce qui*ev1te. par exemple, la 
formation de pi 1s . 

L'inventlon n'est pas I1m1tee aux seuls modes de realisation 
decrits et representfis, mais en embrasse au contraire, toutes 
15les variantes. 
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RE VENDI CATIONS 

1-Oispositif de conditionnement du type comprenant d'une part 
un mandrin creux avec lequel doit coopfirer une gaine tubu- 
laire et par lequel des objets i condltlonner doivent etre 
introdults jusqu'a l'1nter1eur de la gaine maintenue beante 
et, d'autre part, un mecanisme apte I la fermeture transve* 
sale effective de ladite gaine et un mecanisme apte a la 
coupe transversale de ladite gaine en vue de constituer un 
emballage unitaire independant qui est constitue par une 
fraction de gaine et qui est delimit* par deux zones paral- 
lels de fermeture, caracteMse en ce que la section du 
mandrin est choisie pour determiner le volume utile maximum 
d'objets pour le rempllssage d'un emballage unitaire, en 
fonction de la hauteur de rempllssage qui est mesuree entre 
le sommet dudit mandrin et un mecanisme apte au pincement 
Uneaire transversal de la gaine situe, en position haute 
au deia immediat du mandrin, ce mecanisme etant mobile dans 
la direction axlale du mandrin entre ladite position haute 
dans laquelle 11 estmalntenu immobile et actif et une posi- 
tion basse dans laquelle 11 est rendu Inactlf, ce mecanisme 
devant demeurer actif jusqu'a sa position basse afin d'en- 
trainer positivement la gaine tandisqu'11 dolt fitre rendu 
inactlf lorsqu'il est en position basse et maintenu ainsi 
jusqu'a son retour en position haute afin d'etre separe de 
25 la gaine. 

2- Oispositif selon la revendlcatibn 1, caracterisfi en ce que 
le mandrin est amovible afin de pouvoir, sfilectivement, 
placer l'un de plusleurs mandrins de dlfferents diamfitres. 

3- D1sposit1f selon la revendication 1, caracteHsg en ce qu'il 
comporte au moins une cheminee amovible de dlamatre inffi- 
rieur a celui du mandrin et munie d'une collerette ou autre 
organe de liaison avec le mandrin, afin de pouvoir la placer 
a l'interieur dudit mandrin et d'engager la gaine a l'inte- 
rieur de la cheminfie pour determiner un volume utile maximum 
de rempllssage inffirieur a celui que determine le mandrin. 
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4-Dispos1t1f selon la revendlcatlon 1. caracterlse en ce que le 
mecanisme apte a la fermeture transversale de la galne a1ns1 
que le mecanisme apte a la coupe de ladite galne sont sol1- 
daires du mecanlsme apte au plncement llnealre transversal de 
la galne, ces trois raecanlsraes fitant montes sur un ensemble 
mobile qui est assode a un guide parallele a Taxe de la 
gaine et qui est relle a un element moteur susceptible de de- 
placer cet ensemble entre deux positions extremes. decalSes 
au-deia du mandrin le long de Taxe virtuel dudlt mandrln et 
qui est assodfi a au molns un organe devant provoquer la m1se 
en position active et la mlse en position .inactive des meca- 
nismes selon des criteres d'emplacement et/ou de duree, la 
raise en route de 1'Slement moteur etant arbltrairement de- 
termine par I'utlllsateur en fonctlon du degre de remplis- 
sage du volume utile. 

5-Dispos1t1f selon la revendlcatlon 4, caracterlse en ce que 
le mecanlsme apte au plncement llnealre transversal de la 
gaine est constitue par une machoire composee de deux ele- 
ments transversaux a Taxe de la galne, dont la longueur est 
au moms 6gale au dlametre de la galne ouverte et susceptl- 
bles d'etre ecartes Tun de 1 'autre sur une distance au molns 
egale au dlametre de la galne ouverte et rapproches Tun 
contre Tautre avec une force de serrage superieure a la 
resistance que la gaine oppose a son deplacement axial. 

25 6-Oisposltif selon la revendlcatlon 5, caracterlse en ce que 
Tun des elements de la machoire comprend au moins un relief 
susceptible de penetrer dans un logement correspon dant pre- 
vu sur Tautre element. 

7- D1spos1t1f selon la revendlcatlon 4. caracterise en ce que 
30 Tensemble mobile est compose de deux flasques lateraux dis- 
poses perpendiculalrement aux extremes des elements de la 
machoire. 

8- Oisposltif selon la revendlcatlon 7, caracterlse en ce que 
chaque extremite des elements de la machoire est munie d'un 

35 pion engage dans Tune de deux lumieres prevues dans chaque 
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flasque. 

9- Dispositif selon la revendlcatlon 4 t caracterise en ce que 
1e guide est constitufi par deux elements lateraux paralieies 
i l'axe de la gaine, situ§s face i face de p&rt et d'autre 

5 de I'axe de la gaine, au droit de celui-ci et au-deia des 
flasques, chacun de ces dernier 6tant muni d'au moins un 
organe de cooperation avec un element de guide. 

10- Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que 
l'un au moins des organes devant provoquer la mise en posi- 

10 tion active et la mise en postion inactive des mecanismes 
est constitufi par deux paires d'eiements de guides lateraux 
places face I face dans des plans paralieies de part et d'au- 
tre de 1 'axe de la gaine et au-deia des flasques, chacune des 
extremites des Clements de la mSchoire etant munie d'au moins 

15 un organe de cooperation avec Tun des susdits elements late- 
raux, lesquels sont fermes en boucle afin que les brins vol- 
sins de deux boucles situCes sur un m§me c6te soient espaces 
d*une distance qui correspond a la position de rapprochement 
Tun contre Tautre des elements de la mSchoire, tandisque 

20 les brins opposes sont espaces d'une distance qui correspond 
i la position d'ecartement desdits elements de la mSchoire, 
des moyens etant pr6vus pour assurer le parcours de chaque 
boucle dans un sens unique. 

11- Dispositif selon les revendications 9 et 10, caracterise en 
25 ce que les elements de guide sont constitues par des sillons 

obtenus dans une mSme plaque, deux plaques identiques etant 
placees face I face et en ce que les organes de cooperation 
sont constitues par des galets montes fous sur des axes fixes 
perpendi culaires au plan du fond du sillon, le diametre des 
30 galets etant un peu inferieur I la largeur des sillons. 

12- Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que 
Teiement moteur est constitue par au moins un levier late- 
ral exterieur monte pivotant a Tune de ses extremites et 
muni d'unebiellette articuiee d'une part sur ce levier et 

35 d'autre part sur Tensemble mobile. 



- 24 - 



0005660 



13- Disposi tif selon les revendlcations 7 et 12, caract§ris§ en 
ce que reiSment moteur comprend deux levlers la.tferaux ext&- 
rieurs dont les extrSrait§s libres sont rSunies par une barre 
de manoeuvre, la* biellette de chaque levier etant articulSe 

5 a la partle supfirieure et au milieu d'un flasque. 

14- D1spos1t1f selon la revendlcatlon 10, caractSrisS en ce que 
les moyens pour assurer le parcours de chaque boucle dans un 
sens unique comprennent des cliquets de non retour, sollici- 
t6s chacun en position active par un ressort et placSs a 

10 VextrfimitS aval des brins voisins des boucles. 

15- Dispositif selon les revendlcations 8 et 10, caract6ris6 en 
ce que les moyens pour assurer le parcours de chaque boucle 
dans un sens unique comprennent la disposition inclinfie des 
lumiSres des flasques vers le centre du dispositif et vers 

15 son aval en considgrant le sens dans lequel la gaine doit 
etre d£plac&e. 

16- Di sposi tif selon la revendication 10, caractfirisS en ce que 
chaque boucle ferm&e sur eHe-mgme comprend au moins un em- 
branchement r§unissant les deux brins afin de constituer au 

20 moins deux circuits de longueurs difffirentes, un par la bou- 
cle complete et 1' autre par un ernbranchement et une parti e 
de la boucle, qui correspondent a la formation d'emballages 
ayant, eux-m§mes, des longueurs difffirentes. 

17- Dispositif selon les revendications 11 et 16, caract6ris6 en 
25 ce que 1 'ernbranchement ou chaque ernbranchement, est consti- 

tufi par un sillon qui dSbouche dans celui qui constitue le 
brin voisin du centre et dans celui qui constitue le brin 
6lo1gn§ du centre en s'y raccordant progressivement , un cli- 
quet de non retour Stant placS iramSdiatement en amont de 
30 r ernbranchement ou de chaque ernbranchement, dans le sillon 
qui constitue le brin voisin du centre. 

le-Dispositif selon la revendication 4, caract§risS en ce que 
le mficanisme apte a la fermeture transversale de la gaine 
et le macanisme apte a la coupe de ladite gaine sont cons- 
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titues de manure connue en sol. par des elements chauffants 
ces deux mecanismes etant prevus au sommet des branches 
d'une piece en u"dont Tespace interieur a des dimensions 
telles que cette piece puisse etre placee, par chevauche- 
Sment lateral, sur 1 'element de la mSchoire qui est le plus 
accessible, tandisque l'autre clement porte les contrepar- 
ties, connues en soi , de ces mecanismes, la piece en "impor- 
tant tous les composants electriques voulus alimentes par 
tout moyen connu. 
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